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Business Development loT
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https://www.acp.de/standorte/hauzenberg/iot
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Nachhaltige Innovation
durch effizientes
Datenmanagement
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Nachhaltige Innovation durch
effizientes Datenmanagement

!T for
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Rayed Hawa

Fellow Solutions Consultant

Partner Technical Director

"@" rhawa@ptc.com

@ +49 151 26459124

IN linkedin.com/in/rayedhawa/
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Ubersicht

= Mehrwerte in Entwicklung, Fertigung, Wartung
und Service mit durchgangigen Losungen

» Effizientes Datenmanagement als Herzstuck der
digitalen Transformation

» Digital Thread vs. Digital Twin(s)

ACP | Seite 10
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Investitionen In

Veranderte Dynamische Software-intensive Okologische Service-
Belegschaft Lieferketten Produkte Nachhaltigkeit Optimierung
JOES NG =
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Herstell ahrlich

*PwC: Digital Factory Transformation Survey 2022



zur Optimierung einzelner
Funktionsbereiche

Technische Fertigungseffizienz
Exzellenz

Kundengeschéft

: ) Service-
Rendite Optimierung

Lsferatie erbringen

an den Silogrenzen Daten und Erkenntnisse

*McKinsey: Transform the Whole Business, Not Just the Parts
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Funktionstbergreifende

Technische _ Kundengeschéft
Exzellenz o

Service-
Optimierung

Lieferkette

*McKinsey: Transform the Whole Business, Not Just the Parts
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Der Lebenszyklus eines Produkts ist
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Was ist der ? HAR
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LPHYSISCHE PRODUKTEJ
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Produktdaten ) zum richtigen ) Im richtigen ) um unternehmerische
an die richtige Person Zeitpunkt Kontext, Mehrwerte zu erzielen



Vom uber Zum

HARE
Produkt ist beim Hersteller Produkt ist im Feld
Stammdaten flr die digitale Definition von Stammdaten flr die physischen Instanzen
Produkten von Produkten
Produkt- Fertigung -
entwicklung

Produktionstechnik & g Wartung
Service-Entwicklung Lieferkette & Service

>As-Designed>> As-Built >-> As-Maintained >




Die Verwaltung des DIGITAL THREAD EB&A&
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Losungen von PTC

PTC DIGITAL SOLUTIONS PORTFOLIO
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'Pmduct Strueture B

Logical Structure I Structure
System Architecture Detailed Integration & System Production
Design Design Verification Validation & Service
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| Jahre — Jahrzehnte

Tage - Monate

Monate — Jahre
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Auswirkung auf Umsatz und Marge

10-12x

*McKinsey: Aftermarket sales and service are vital to manufacturers’ strategies
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Interaktionen mit dem

Betrieb

Fertigung ER—

0111 071000, se., "

Anforderungen

&

N

oio \‘\Q\\
ammuw‘ 0“‘“\0“\00“°QQ

%o \ ]
- Z 4 07111 o1100110 OF
Digitale 1200, 9% 0777100007 00100000
beitsanweisunge

Entwickl 11 91191001 OOV

7
0 &
0 11110115 5oOOOYOD ey
01000110 LoLaoud ST

Lo gooooing WO

Wartung
& Service




e
20

> &
mZ Pk

Zusammenfassung

» Digitale Transformation kann nur funktionieren,
wenn funktionsubergreifend gedacht wird

» Der Digital Thread umfasst mehr als nur den
Digital Twin

* Der Service eines Produktes geht uber die
gesamte Nutzungsdauer und muss bereits in
der Produktentwicklung bertcksichtigt werden

= Technologien wie 10T, AR und Kl unterstitzen
die Durchgangigkeit der Produktdaten uber den
gesamten Produktlebenszyklus hinweg

ACP | Seite 22
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Montageoptimierung

Prozessdatenerfassung bei manuellen Tatigkeiten

!T for
iInnovators.
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Christin
Senftleben

ISAX GmbH & Co. KG

Marketingmanagerin
Schwerpunkt: Digitalisierung der Produktion

"@" christin.senftleben@isax.com

@ +49 351 847 1516 IT fOI'
Innovators.
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Fehlende oder ungenaue Daten

Technische Ebene Menschliche Ebene Organisatorische Ebene

z.B. technische Storungen 2.B. Fehler bei der z.B. unzureichende
o J Erfassung, Eingabefehler Erfassungsmethoden

ACP | Seite 28
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Mangelnde Standardisierung
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Datensicherheit und Datenintegritat
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Praxisbeispiel 1
Datenerfassung Drehmomentschrauber
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» Funktionalitat

» Sicherheit

» Kosten

» Normen & Vorschriften
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ACP] iSX

wabling Industrial loT

= WeaSl D) Montage Geriiste (Admin) » Arbeitsvorrat » M 100: Geruest H20 B10 T06

Auftrag « — @ mosra. @ moera. © vioos Feedback
Auftragsnummer de_komplett Kategorie
Anlagenname Anlage 2 Informationen zu Geruest H20 B10 T06 Hinweis an Qualitater

Hinweise aus der Dispo

Hinweise vom Kunden
Gerateem!:?au: Nein ) Anmerkung zum Qualitdtshinweis:
ohne N-Leiter; am Feld 4 die Laschen L1-L3 oben Das Geriist montieren wir wegen der
montieren neuen Holme seit einiger Zeit stehend. >

Projekt Projekt 2

SOKO Nein

Termin Anlieferung 16.77.2023 Montagehinweise /.er|éuterungen

Termin Versand 8.11.2023

Typ TAU3

Feedback
® Montage: 1 von 32 / 100 = Geruist wird aus Tiefen-, Ldngs- und Breitenholmen zusammengesetzt. e

Qualitdtshinweise >
CSV proALPHA

Zeichnung.pdf Die Schrauben M6x12 missen mit einem Drehmoment von 6Nm angezogen werden. Der Prufdrehmoment liegt bei 3,4NM.
Das Gerust ist liegend zu montieren.

Vorgang

Arbeitsplan de_komplett - T2

Bezeichnung de_komplett - T2 Ausfihrung

Arbeitsschritt Werkerprﬂfung
M 100: Geruest H20 B10 T06

letzter Monteur admin Pritfpunkt 1.1

Fortschritt

Sonstiges

Aufbau: Hauptabmessungen des Feldes (Hohe, Breite, Tiefe) nach Vorgabe

Backup de_komplett - T2
Auswahl:

Beipack O oK O OK mit Fehlteil Bemerkung (optional)

Material
Breitenholm B1000
Artikelnummer 7AA38

Prufpunkt 2.4

Mechanischer Ausbau: Einbaulage und Anziehdrehmoment mechanischer Verschraubungen von Blechen und Geriistteilen

Holm H2000 eingehalten
Artikelnummer 7AA31

Auswahl:
SHR-SE-KPF, M6x12 O 0K O OK mit Fehlteil Bemerkung (optional)

Artikelnummer TAAD7

Tiefenholm L&00
Artikelnummer 7AA46 Zeichnung

3D
Zeichnungen: Holm H2000

Zeichnungen: Breitenholm B1000

m IN BEARBEITUNG o ACP | Seite 39
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Vorteile der Datenerfassung
mit einem Werkerassistenzsystem

WAS hilft WAS stiftet Mehrwert

J Datenerfassung am durchgangige Nachverfolgbarkeit,
Arbeitsschritt Transparenz

J Datenerfassung digital, hohere Effizienz der Prozesse
ohne Medienbriiche
Datenerfassung und Einsparung Ressourcen, Entlastung

J Datenverarbeitung Mitarbeiter, Daten in Echtzeit
einheitlich

J prozesssichere Eliminierung von Fehlern, Verhinderung
Ubertragung von Daten von Manipulation, verlassliche Daten

ACP | Seite 40



Praxisbeispiel 2
Storgrunderfassung durch den Menschen
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Test- und Messlosungen fur
die Halbleiterindustrie
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» Pausieren von Werkern

» Erfassen und Verstehen
der Grunde
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Arbeitszeit
Aktueller Schritt

IST-Zeit
Planzeit

Produktivzeit

KORREKTUR

Vollsténdigkeit priifen

Material Vollstandig *
O Ja O Nein

Maschinenversagen

IN BEARBEITUNG

Kategorie

Feedback

B ERWEITERT

Arbeitsplan
Bezeichnung Montageplan 001
Version DRAFT

ACP | Seite 44




weaSI D Aligemeiner Arbeitsplatz (Alfonso Admin) > Offene Auftrage > Auftrag [A_0001] > Zusammenfassung

Zeitstempel 1

02.07.2024, 1544

02.07.2024,15:45

02.07.2024, 1545

02.07.2024, 1546

02.07.2024, 1546

Status Arbeitsschritt

Vorgang
o ..
freigegeben
Vorgang
gestartet

®

Vorgang blockiert
Grund: Fehlteile
Kommentar: Schrauben fehlen

Vorgang
pausiert

Arbeitsplatz

Bearbeiter

Alfonso Admin

Alfonso Admin

Alfonso Admin

Alfonso Admin

Alfonso Admin

Arbeitszeit

Aufwand

00:00:00

00:00:00

00:00:00

00:00:00

00:00:00

Unterschriften

Aktionen

ACP | Seite 45



Vorteile der Datenerfassung
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mit einem Werkerassistenzsystem

WAS hilft

J Fehlende Daten liegen
nun vor

J Datenerfassung digital,

ohne Medienbriche

Standardisierte
J Datenerfassung und
Datenverarbeitung

J prozesssichere
Ubertragung von Daten

WAS stiftet Mehrwert

Transparenz

Eliminierung von Fehlern, Entlastung
von Mitarbeitern

Verbesserte
Optimierungsmaoglichkeiten

verlassliche Daten

ACP | Seite 46
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