Industrial Solutions
for innovators.

SSSSS



S
o

ACP IT Solutions AG

Hauzenberg - Regensburg - NUrnberg

www.acp-gruppe.com

!T for
innovators.




Industrial Solutions
for innovators.

BRAIN
SHARE
Business Development loT
",@" Johannes.fuchs@acp.de
Q) +49 8586 9604128 ITf
+49 151 18068735 . or
Industrielésungen I nnovato rS-

ACP | Seite 11


https://www.acp.de/standorte/hauzenberg/iot

Industrial Solutions
A CP for innova tors.

BRAIN
Agenda O 1 03
CSRD Kl &
Berichtspflicht Analytics
Nachhaltigkelt
IT for

innovators.



CSRD
Berichtspflicht

SSSSS



nvironmental

Ressourcennutzung
Energieverbrauch
Abfallmanagement

Kreislaufwirtschaft

ESG

ocial

« Chancengleichheit
« Arbeitsbedingungen

» Arbeitssicherheit

overnance

 Anti-Korruption
* Unternehmensethik
* |nternes Kontroll-

Risikomanagementsystem

Industrial Solutions
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2025

Grof3e Unternehmen
oOffentlichen Interesses
(NFRD)

Rollout

2026

Grof3e Unternehmen, 2 von 3
Kriterien:

v" Mitarbeiter: > 250

v Nettoerlose von > 50 Mio €
v Bilanzsumme > 25 Mio €

Frihzeitig beginnen!

Industrial Solutions
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HARE

2027

Kleine und mittelgrofe
KMUs
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Herausforderung?

* Hohe Anzahl an
Informationserfordernissen

« Mangel an nétiger Erfahrung,
Strukturen, Routinen, Daten

« Informationsbeschaffung

« Wertschopfungskette

« Aufwand

Sichtweise

Industrial Solutions
for innovators.

&

RAIN ¢

HARE

Chance!

« Transparenz und Vertrauen

* Unternehmensweites Verstandnis
fur Nachhaltigkeit

« Einsparpotenziale

* Informationsbedarfe bedienen

« Attraktivitat als Arbeitgeber

« ESG Risiken identifizieren

* Vergleichbarkeit

« Innovation und Verbesserung

ACP | Seite 18



Industrial Solutions
for innovators.

Verbrauchsmanagement ‘gg
RAIN ¢

HARE

Detaillierte Berichterstattung tber:

Energieverbrauch

Energiequellen

EffizienzmalRnahmen

ACP | Seite 19



Datenerfassung .

Analyse

Herangehensweise

»

Ziele

»

MalRnahmen

»

Industrial Solutions
for innovators.
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HARE

Mehrwerte
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Intelligentes
Energie- &
Verbrauchsmanagement

(93

nachhaltige Anwendungen
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Allg. Herausforderung ,,gg

Erzeuger

BHKW /‘

—
=

Betriebsstoffe:

 Erdgas

« Benzin
 Diesel

« Strom

* Druckluft

» Schmierstoffe
* Reinigungsmittel
« KUhlmittel

Trager

RAINK
HARE

Verbraucher

ST 2 Ay £ e

Individualitat!

Architektur:

» Diverse Protokolle / Schnittstellen
» Viele Stakeholder

» Userfreundlichkeit

> Flexibilitat

» Nachhaltigkeit

ACP | Seite 24
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Nachhaltige Architektur PR

<O
: 0O 0O /\ ~,
Berichte mmm =S — W,
Auswertung % % )W\” ) O — “Vﬁ
P

ER Bl CSRD

Analyse
&
Uberwachung loT flexibel &
Prozessoptimierung leichtgewichtig

Erzeuger / Verbraucher

{]i& _\ | /_ @ iJ “/o\ :E 6'_103
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ACP Hauzenberg RS

Nachhaltigkeitsziele

Die ACP IT Solutions AG fiihrt bis April 2024 eine doppelte
Wesentlichkeitsanalyse durch, um die wichtigsten
Nachhaltigkeitsaspekte zu identifizieren. Weitere Ziele und
Malknahmen werden nach der Auswertung bekannt
gegeben.

1. Energieeffizienz

Bis zum Ende des Kalenderjahres 2025 streben wir an, den durchschnittlichen
Stromverbrauch pro Mitarbeiter um mindestens 10% zu reduzieren, indem wir
weitere Energieeffizienzmalknahmen insbesondere an den Standorten

Regensburg und Niirnberg umsetzen (Basisjahr: Kalenderjahr 2023).

|

linflfy1)

2. Elektromobilitat

-
i

-

Bis zum Ende des Geschaftsjahres 2025 beabsichtigen wir, den

mm

Kraftstoffverbrauch der Firmenfahrzeuge pro Kilometer zu reduzieren, indem

N

wir den Anteil an Elektro- und Hybridfahrzeugen um 10% erhéhen. Bis zum Ende
des Geschaftsjahres 2026 streben wir an, dass der Fuhrpark mindestens 20%

Elektro- und Hybridfahrzeuge umfasst (Basisjahr: Geschéftsjahr 2024).

ACP | Seite 26
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PV Anlage SWS Campus

Willkommen bei der ACP Hauzenberg!

gt hmy
@il hmy

@ !cndustrial Solutions
or innovators.

PV Anlage SWS Campus

ACPHAUZENBERG aktuell

Powered by ACP Industrielésungen

Verbrauch (@ Last 24 hours
60 kW
40 kW
20 kW
oW

14:00 16:00 18:00
Name

== Eigenverbrauch

== Gesamtverbrauch

Verbrauch @ Last 7 days

500 kWh

o . .
18.06.
Name

== Eigenverbrauch

== Gesamtverbrauch

20:00 22:00 00:00 02:00 04:00

22.06.

06:00 08:00
Min

ow
12.2 kW

10:00 12:00
Mean Max

10.6 kW 31.3 kW
21.8 KW 553 kW

24.06.
Mean Total

185 kWh  1.48 MWh
445 KWh  3.56 MWh

Gesamt

125 Module, 200m? Flache, 60kW Peak

@ Last 24 hours

Erzeugung

386 kwh
@ Last 24 hours

Eigenverbrauch 66

@ Last 7 days

Erzeugung

2.37 MWh

@ Last 7 days

Eigenverbrauch 69,

Erzeugung

118 Mmwh

Eigenverbrauch 72%

Autarkie (@ Last 24 hours

Autarkie (@ Last 7 days

Autarkie

@ Last 24 hours

CO2 Ersparnis

0.2t

@ Last 7 days

CO2 Ersparnis

11t

CO2 Ersparnis

98.9t

43.2 kw

Reichweite E-
Auto [km]

2206.9

Reichweite E-
Auto [km]

12457

Reichweite E-
Auto [km]

672897
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Verbrauch
60 KW
50 kW
sokw /
30 KW
20 KW
10 kW

oW

14:00 15:00 16:00 17:00 18:00
Mame

== Erzeugung
== Eigenverbrauch

== Gesamtverbrauch

19:00

PV Anlage: grobe Analyse

20:00

Ruhestrom

21:00

22:00 23:00 00:00 01:00 02:00 03:00 04:00 05:00 08:00

Granularitat erhdohen!

07:00 08:00

09:00

0

Pl

10:00
Min
ow
ow

12.2 KW

Industrial Solutions
for innovators.

berschuss

anung?

1:00 12:00 13:00
Mean Max

16.0 kW 458 kW
10.5 kW 313 kW
21.7 kW 553 KW

ACP | Seite 28
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Granulare Analyse: Messtechnik &
AIN
Verteilerschranke, Maschinen, etc. Lichtstrom, kleine Verbraucher, Bliro

i i e ——

Skalierbar Skalierbar
Eher stationar stationar
Mobil moglich Mobil
Elektriker notwendig Kein Elektriker notwendig
POC mit ACP

ACP | Seite 29
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Granulare Analyse Verbraucher

G Suche oder springe zu . @ ctri+k + - ® & .

= Home > Dashboards > loT Team > Einzelne Verbraucher ¥y @ | Hinzufigen ~ < (@ 17.03.2024 18:00:41 to 29.06.2024 19:11:58 ~ » Q 9 ~ ~

Zuweisungen sind hier hinterlegt

Tabelle mit aktuellem Status Plung’ Asset’ Zeltraum ﬁ r ; 10 PIUgS
\ Energiemonitoring L A *

16 wWh ” = : ‘ : : MName Total
.‘Shnlly Plug . (xnu‘n‘lwc'xlf ‘Av-m 0 wis : : - 5 08 v
i wh ' = N ": ‘ — ' ! h sPa  85.8Wh
- « Tausle ,H , R " : I - SPB  3.33kWh
- o] I e = : - SP7 475 Wh
o Jng 82500384 ‘ : — 5P6 852 Wh
. - SPS 930 Wh
10 Wh =1=X1 Lo Wh
£ swn . . — . '
e A | T i ‘ 5 kW
[ | ] | ] 1 ]
N | ) e .
6 Wh b | | ! " v | ' .|| | ] I ;
1 Ml 1l vl ' | L g .
Hil il | “ Ziel CSRD:
a4'Wh f " ' | | | L0l '
-. r i' d “ I | I i" 1 -10% Stromverbrauch
i i
2 wWh | tl .1 ‘ |I | | li L 4 E | | ‘ | L
i r ! . I ' . J B _ TR .
Wh /| I |J ks . _ ¢ .‘ =38 MR IiEy I J | L L b Ll . . .4,,“ | N—_— ! 1]J|:.7 .
W e0s. 2103, 2403 27203 3003 0204, 0504 04, M 1ued” 17.04. 20.04. 23.04. 26.04. 20 2.05. 0505 08.05. 105 14.05 23.05. 26.05. 29.05. 01.06. 0A.06. 07.06. 10.06. 13.06. 16.0 M aBnah men:
Logbuch ) v' Bewusstsein schaffen
v' Uberwachen
Staging I 2 Scrver 30052024 11:25:43 . v Remote steuerbar
solar Edge 46KW 20.05.2024 12:57:30 .- Log bUCh . v" Planen
Staging 18 Swiche 17.05.2024 11:58:086 @ Kommentare In
Erster Test 30.04.2024 10:40:53 [° shelly Piugs || 061 [ Maria | Zeltrel hen @

J

Tischgruppe_AuBerhalb Geschiftszeiten 28.04.2024 04:29:59 [ Tischgruppe

ACP | Seite 30
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PV Anlage SWS Campus SIS

auzZen b e rg l @ Industrial Solutions

for innovators.

PV Anlage SWS Campus

125 Module, 200m? Flache, 60kW Peak

aktuell

® Last 24 hours Autarkie @ Last 24 hours

Daten visualisieren und nutzen!

: Erzeugung 386 kWh @ Last 24 hours
. Sensoren / Messtechnik
«  Wechselrichter SURSa CorErsparis Rl £
. Betreiber Eigenverbrauch 66% 0.2t zuzoog‘ 9
«  Steuerung '
»  Energieversorger
e etc.

Kosten und Umwelt

Verbrauch messen
Verschwendung vermeiden
Bewusstsein scharfen
Automatisieren

etc.

Gesamt

® Last 7 days

2.37 MWh

Erzeugung

® Last 7 days

Eigenverbrauch 69

118 MwWh

Erzeugung

Eigenverbrauch 729

Autarkie @ Last 7 days

Autarkie

@ Last 7 days

CO2 Ersparnis

11t

CO2 Ersparnis

98.91

Reichweite E-
Auto [km]

12457

Reichweite E-
Auto [km]

672897

ACP | Seite 31
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Verbraucher Fertigung zﬁ%@

BR
SH

v Produktionsmaschinen
v' Montage- / Anlagen

v' Kompressoren

v' Heizung, Liftung, Klima

v Beleuchtung

v Uvm.

ACP | Seite 32
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Sensorik Fertigung ,ﬁ@s

BRAIN
SHARE

SICK

Sensor Intelligence

Fluide:

v" Druckluft

v Wasser

v Etc.

* ca. 30 % Druckluft geht in industriellen Anwendungen durch Leckagen verloren

* Quelle: SICK - Energiemanagement

ACP | Seite 33


https://s.sick.com/de-de-eguide-energiemanagement?elqcmp=eloqua_de-de-svd-newsletter-juni-202424317&cmp=EML-LOCdede-041&elqTrackId=96C54022D12170D61A50C47DB1E312BB&elq=f1903737637f4ff6892f4af9e4c4da43&elqaid=24317&elqat=1&elqCampaignId=14887
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Sensorik Fertigung ,,gg

RAIN ¢

HARE

|
N e N A R 4!—'4' - WAE

—— - -

Dig. & Analoge 1/Os:

; .ﬁ". L) .unu % a-*'—
46 66 66 46

v' Energie

v’ Zahler

v Etc.

ACP | Seite 34
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Maschinendashboard

STEMPLINGER KVF3

Planbelegungsstunden [h] | 20 Belegungsfaktor | 1 Leerlaufgrenzwert [kW] | 3 Strompreis [€] | 0.22

Heller H2000 Verfiigbarkeit (B (D (@ Last 24 hours Datenqualititsindex @ Betriebszustinde der Phasen

Energiskosten:  61.60 €
Betriebsstunden:  17.35 h

1500 1600 1700 1800 1900 20000 2100 2200 2300 00:00 0100 02:00 03:00 04:00 0500 0600 0700 0800 0900 10:00 1100 1200 1300 14:00

—_— e = s =2

Betriebszustdnde & Leistung
= Produziert 71%
us 28%
% s

Produktivkosten (O Leerlaufkosten (@

€61.52 Energie -5 mi

0 kW
15:00 16:00 1700 1800 19:00 20:00 2100 2200 23:00 00:00 0100 0200 03:00 04:00 0500 06:00 07:00 08:00 09:00

MName
01:30 06:00 08:15 10:30 12:45

Energiekosten
Spitzenlasten
Nachkalkulation o 20 B

Grundzustande M
Leerlaufkosten

- Mittelwert

Spitzen

Verfugbarkeit
Betriebsstunden
Anomalieerkennung
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Live Status

|STEMPLINGER KVF

Industrial Solutions

. . X for innovators.
Live Status Maschinengruppen Energiekosten

MASCHINEN Drehen Frasen Verzahnen Fertigungskosten gesamt (@

€210.86

Gildemeister_CTV250
Gildemeister_CTV400
Heller_H2000
Heller_H2000_Gen_4
Liebherr_LC380
Liebherr_LFS380
Mazak_Integrex_200_t1_Y_III
Mazak_Integrex_200_Y_|

Mazak_Integrex_200_Y_| =
== Aus 62% ™= Produktiv 389 == Produktiv 9 == Produktiv 71% *= Aus 29%

~ Einzelmaschinen

Einzelmaschinen

Mazak Integrex 200 7 Mazak Integrex 200 Mazak Integrex 200 Mazak Integrex 300 (7 Mazak Integrex i35C (7 Gildemeister CTV2S 7 Gildemeister CTVAC Mazak Quick Turn N Mazak Quick Turn 3 (7

= Aus 57% == Produktiv 61% == Produktiv 81% == Aus 62% - Aus 74% = Aus 83% = Aus 60%

== Produktiv 43% - Aus 39% v % - Aus 19% w= Produktiv 389 == Produktiv == Produktiv 17% == Produktiv 40%

N Heller H2000 Gen. 4 Heller H2000 Liebherr LC380 Liebherr LFS380 &
Frasen Verzahnen

7%

w= Aus 63% e= Produktiv 37% == Produktiv 72% == Aus 28% == Produktiv 71% e= Aus 20% w= Produktiv 71% w= Aus 29%

ACP | Seite 36
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Trend Analysen

elegungsstunden | 20 Belegungstaklor

STEMPLINGER KVFE

mbH

ACP IT Solutions

Industrial Solutions
for innovators.

Gesamtlbersicht inkl. Maschinengruppen - Anlagenverfiigbarkeit je Tag
Name Max Mean
92.5% 26.5%
816% 33.7%

TrA% 3B.5%
43.7% 17.8%
BB.7% 45.3%
BE.7% 50.5%

69 7% 16.0%

04 12:00 07/05 00:00 07 6 00:0 3 12:0 10 12:0 07/08 00:00 07/08 12:00 o 0:00 7 ) 07710 12:00 07/M 00:00 68.2% 14.0%

Drehen - Anlagenverfiigbarkeit je Tag

Name Max
Gildemeister CTV250 92.5%
Gildemaistar i 81.6%

Mazak Integrex 200 1Y (1) 69.7%

Mazak Integrex 200 ¥ (1) 68.2%

I _& Mazak Integrex 200 Y (1) 76.2%

07/04 12:00 07/08 00:00 07/06 00:00 — 07/07 12:0¢ 07/08 00:00 Mazak Inlegrex 300 IV ST x 1500 31.2%

Frasen - Anlagenverfigbarkeit je Tag
Name
Heller H2000

Hallar H2000 Gen. 4

07/0412:00 07/05 00:00 07/ 07/06 00:00 07/06 12:00 07/07 00:00 07/07 12:00 07/08 00:00 07/08 12:00 07/0% 00:00 07/0812:00 07110 00:00 07110 12:00
Werzahnen - Anlagenverflgbarkeit je Tag
Name
== Liebherr LC380

Liebherr LFS380

07/0€ 00:00 100 07/07 00:00 07/07 12:00 07/08 00:00 07/08 12:00 07/08 00:00 C 07/10 00:00 0710 12:00 07/M 00:00

ACP | Seite 37
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STEMPLINGER KVFg

und Ferti ik mibH

Industrial Solutions
for innovators.
Energiemengen und -verteilung

Tagesiibersicht - (Berechnungsbasis 15min)

Energieverteilung: Gesamt Energieverteilung: Gruppeniibersicht

EHELT Heller H2000 == Drehan

Liebherr LFS380
40 kWh

Frasen

Energie [kWh]

0'Wh

Mazak Integrex 300 IV ST x 1500
Mazak Integrex 200 Y{lI}

Hl h " | Mazak Integrex 200 ¥ (1) = \ferzahnen
2

20 kWh w fab 14 | I ) | |Il,,
! 1 |

I |
| \| B
— Gildemeister CTV250

04/01 04/03 04/05 /25 04/27  04/29

Mazak Quick Turn 30
MName

Min Max Mean
. . . _ Mazak Integrex i350H
== A Energie Gesamt (Wattline) TkWh 59.2 kWh 14.5kWh 8% d

Mazak Integrex 200 1Y (1l
Energie Fertigung average OWh 227 kWh 680kWh

Liebherr LC3B0
OWh 231kWh 6.98 kWh

Tagesubersicht - (Berechnungsbasis 1 Tag)

Maschinengruppen

Energieverteilung: Gruppe Drehen Energieverteilung: Gruppe Frasen Energieverteilung: Gruppe Verzahnen

Mazak Integrex 200 ¥ (1)
500 kWh

Mazak Integrex 300 IV ST x 1500 g
Q‘\ Mazak Integrex 200 Y(Il)
O ( b Gildemeister CTV250
04/0100:00 04117 04/25 00:00
Mazak Quick Turn 30
< 75% To%+ == 90%+

15% Mazak Integrex i3S0H
Mazak Integrex 200 11 Y (1)

12%
4 Mazak Quick Turn Nexus 250

Gildemeister CTVA00

Heller H2000 Liebherr LFS380
== Heller H2000 Gen. 4 B == Liebherr LC380

ACP | Seite 38



Industrial Solutions

Direkter Vergleich

= Home > Dashboards > Auswertung > Anlagenvergleich (Multiselect)

@ | Add ~ m @ Last14days v Q

Assetfilter | iotstack/hatz/ruhstorf/100/007/101154110/0003/1054279 + iotstack... ~ Strompreis [€/kWh] | 0.22 CO2 Koeffizient [kg/kWh] | 0.5

CHERTING Herzlich Willkommen bei Hatz!

SOLUTIONS Industrial Solutions

Powered by ACP Industrieldsungen for innovators.

iotstack/hatz/ruhstorf/100/007/101154110/0003/1054279 iotstack/hatz/ruhstorf/100/007/101154110/0003/1054282 iotstack/hatz/ruhstorf/100/100/109912170/0063/109912170

Verbrauchswerte Verbrauchswerte Verbrauchswerte

Momentanleistung Spitzenleistung Energiekosten gesamt Momentanleistung Spitzenleistung Energiekosten gesamt Momentanleistung Spitzenleistung Energiekosten gesamt

9.68 kw 172 kw €125k 1.2 kw 151 kw €135k 273 kw 505 kw €606K

CO2 gesamt €02 Zeitraum Energiekosten Zeitraum CO2 gesamt CO2 Zeitraum Energiekosten Zeitraum COZ gesamt €02 Zeitraum

1.20+ €418 308+ 0.950+ €6.74« 1376+t 15.3¢

Leistung Leistung Leistung

25 KW
25 KW 400 kW
20 kW .
20kW 300 KW
15 kW 15 kW
| 11 ] | 200 KW
10 kW ERAURA 0kW | [ | _ H o . B

5 kW 5 KW l

|
100 kW |_|| L |
n i 1
| 'HH 1 1M O 7 '
ow I SN oW .—I ow |—JI (il Lol L
18.08 20.06 22.06 24.06 26.06 28.06 30.06 18.08 20.06 26.06 28.06 30.06 18.08 20.06 22.06 24.06 26.06 28.06 30006
Name Min Mean Max Range Name Min Mean Max Range Name Min Mean Max

Gesamtleistung ow TIS KW 223 kW 22.3 kW Gesamtleistung ow 5.68 KW

Range
24.2 kW 24.2 kW Gesamtleistung 330W 916 KW 386 kW 386 kW

ACP | Seite 39
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Moglichkeiten im operativen Umfeld LR

BRAIN
SHARE

v’ Spitzenlasten optimieren
v’ Verringerter Gesamtverbrauch

v’ Exaktere Kostenkalkulation

v' Diverse KPlIs
v Erhohter Durchsatz

v Reduzierter Aufwand bei Auditierungen

v Anomalieerkennung

v' Reduzierte Wartungskosten

Mehr als Energiedaten!

v Gesteigerte Maschinenverfligbarkeit

ACP | Seite 40
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Nachhaltigkeit
durch Ausschussreduktion




Maximilian
Langewort

Business Development loT

"@" maximilian.langewort@acp.de

@ +49 8586 9604128

+49 151 18068735

Industrielésungen

Industrial Solutions
for innovators.

!T for
innovators.
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https://www.acp.de/standorte/hauzenberg/iot

Industrial Solutions
for innovators.

Reports LS

Gewunschte Information ist bereits bekannt!

(Aktuelle)Verkaufszahlen (Aktuelle) Sttickzahlen Messwerte

ACP | Seite 43
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Analysen RS

Gewunschte Information ist nicht oder nicht vollstandig bekannt!

(Zukunftige) Predictive Hintergrinde far
Stuckzahlen Maintenance Ausschuss

ACP | Seite 44
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Konnen wir Prozessfehler
erkennen, die zu
Ausschuss fuhren?
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Prozessanal

 Vorpacang [ ]
Halterung ) 5
3 days S 2,242 2242

Halterung (verpackt) Shown Variants

15 15
# Cases by path_id

16 hours Sichtprifung X- AC
Supermarkt : Halterung

Nacharbeit

Endmontage

W o N o e W N = O

Frésmaschine

-
- o

Montage X-
Halterung

-
n

2 days

- -
= @

- @ +
rework @ duration #dist. events #events/case cost/case first event - last event

. . o W ou

Drillthr...

Drillt..
-
g L

6.00

Order _ 1,036 Invoice I 0.2K

500 1,000 500 0K 1K 2K 1,000

538 so. ] ok

7.80

Last refresh: 12/1

ACP | Seite 46
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Konnen wir an den Daten
vorhersagen, ob ein Tell
OK oder NOK ist?



Analyseprozess - Rohdaten

ProductionVolume

ProductionCost

5647.606

1472.222

SupplierQuality

DeliveryDelay

Industrial Solutions
for innovators.

&

RAIN ¢

HARE

DefectRate

ACP | Seite 48



index
ProductionVolume
ProductionCost
SupplierCQuality
DelivervDelay
DefectRate
QualityScore
MaintenanceHours
DowntimePercentage
InventoryTurnover
S5tockoutRate
WorkerProductivity
Safetylncidents
EnergyConsumption
EnergyEfficiency
AdditiveProcessTime
AdditiveMaterialCost
DefectStatus

Analyseprozess - Metadaten

Type
inte<4
floated
floated
intG4
floated
floate4
inte<4
floated
floated
floated
floate4
inte<4
floate4
floated
floated
floated
intG4

N Unique

862
3240
3240
&

Mean

548.523
12423.018
89.833
2.559
2.749
80.134
11.477
2.501
.02
0.051
90.04
4.592
2985.494
0.3

5472
299515
0.54

S5tdDewv

262.402
43508.052
5.759
1.706
1.31
11.612
0.873
1.444
2.33
0.029
5.724
2.896
1153.421
0116
2.598
116.38
0.366

Industrial Solutions
for innovators.

100.0 999.0

5000175
80.005
0.0

0.501
&0.01

0.0

0.0
80.005
0.0
1000.72
0.1

1.0
100,211
0.0

19993.266
99.989
5.0

4.999
99.997
23.0
4.998
9.999

0.1
99.997
9.0
4997.075
0.499
10.0
499,983

1.0
ACP | Seite 49
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Analyseprozess - Korrelationsmatrix LR

AdditiveMaterialCost
AdditiveProcessTime
DefectRate
DeliveryDelay
DowntimePercentage
EnergyConsumption
EnergyEfficiency
InventoryTurnover
MaintenanceHours
ProductionCost
ProductionVolume
QualityScore
Safetylncidents
StockoutRate

SupplierQuality
WorkerProductivity

iveMaterialCost
veProcessTime
DefectRate
DefectStatus
DeliveryDelay
timePercentage
gyConsumption
nergyEfficiency
rentoryTurnover
intenanceHours
ProductionCost
>ductionVolume
QualityScore
Safetylncidents
StockoutRate
SupplierQuality
rkerProductivity .
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KI = KI? 5

RAINY

HARE

NEIN!
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Industrial Solutions
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Genauigkeit = 89%! LGS

Konfusionsmatrix fur defekte Anlagen

36% der NOKs
werdgn nicht
erkannt!

Nicht defekt

Defekt MNicht defekt
Predicted label
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Genauigkeit = 96%!

85 > 3¢ (=23%)

Nicht Defekt -

Deflekt Nicht Defekt
Predicted label
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Konnen wir noch hoher als
96% Genauigkelt
kommen?



Industrial Solutions
for innovators.

&
RAINY
HARE
Genauigkeit
@
\ 4
Zusatzliche Zusatzliche Sensorik Mehr Messdaten

Datenquellen einbinden verbauen sammeln
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Analysen haben unterschiedliche

Resume

Flughohen

KI-Systeme mit Bedacht
einsetzen

g

FachlUbergreifendes
Teamwork!

Industrial Solutions
for innovators.

B

RAIN ¢

HARE

Spezialisten erzielen (meistens)
bessere Ergebnisse

Datengrundlagen missen
vorhanden sein

Zusatzliche Erkenntnisse
konnen gewonnen werden!

ACP | Seite 57



Industrial Solutions
for innovators.

Zusammenfassung RIS
BRAIN
CSRD

Nachhaltigkeit!

Verbrauch / Enerqgie Ausschuss
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CSRD

Jetzt aktiv werden
Pilotjahr anvisieren
Nachhaltig denken
Informieren
Systemarchitektur mit ACP

Call to Action

Verbrauchsmanagement

» POC starten

» Bestehende Systeme nutzen

« Ziele definieren

Data Analytics und Kl
» Netzwerk: Analytics fur Ingenieure
* Workshop buchen
+ Abteilungsubergreifendes Team bilden

Industrial Solutions
for innovators.
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IT for
innovators.
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